2.0 Fyringsteknik/Brugen af Deres ovn

Deres ovn er konstrueret med lufttilforsel 2 steder.

En forvarmet forbraendingsluft tilfgres forbreendingen med stor hastighed over glasset og be-
tjenes ved hjeelp af grebet over dgren. Forbraendingsluften tilfgres, nar grebet skydes til hgjre
og lukkes nar grebet skydes til venstre.

En anden lufttilfgrsel er en konstant forvarmet lufttilfgrsel uden reguleringsmulighed, der til-
fgres forbraendingen lige over balet, og sgrger for at breende de sidste gasser af, som treeet af-
giver under opvarmningen.

Ovnens nominelle varmeydelse er 5,9 kW.
Deres nye Morsg ovn er EN afprgvet til fyring med trae og egnet til intermitterende brug.

VIGTIGT!

Tree er et yderst gasholdigt materiale (ca. 75 %). Disse gasser frigives under opvarmning
og antendelse af traeet. Det er derfor vigtigt at disse gasser antaendes hurtigt efter en pa-
fyldning. Ligger traeet kun og ulmer, specielt efter en ny pafyldning, giver det en kraftig
regudvikling, som i vaerste fald kan forarsage en eksplosionsagtig anteendelse af gasserne
med skader pa ovnen til falge.

For at kunne antaende disse frigivne gasser fra traeet og opretholde klare og blivende flam-
mer i forbrandingsforlgbet, er det derfor vigtigt altid at tilfére den ngdvendige maengde ilt
(luftmaengde).

Indstilling af lufttilfgrsel, opteendingsmetode og fyringsintervaller er afhangig af skor-
stenstraek, vind- og vejrforhold, varmebehov, breendsel m.m. Derfor kan der ga tid, inden
De kender ovnens korrekte funktion under de givne forhold.

Selv om der kan fyres med naesten alle former for trae i Deres Morsg ovn, skal man ikke
fyre med vadt eller ulagret tra. Trae bgr under tag lagres mindst 1 ar og helst 2 ar med fri
adgang for vind. Trae skal klgves hurtigst muligt efter faeldningen, hvis det skal tgrre hur-
tigt. Treeet kan anvendes, nar fugtigheden er under 20%. Under EN afprgvningen testes alle
brandeovne med tree der har et fugtindhold pa (16 * 4)%.

Brug aldrig driviemmer, da det som regel er meget saltholdigt, og gdelaegger dermed
bade ovnen og skorsten. Impragneret og malet trae samt spanplader udsender giftig rag og
dampe og ma derfor heller ikke anvendes som brande.

Bemaerk, der ma ikke anvendes flydende brandsel i ovnen.

Brandestykker med en diameter stgrre end 10 cm bgr altid klgves. Braendestykkerne ma
ikke vaere lengere, end de kan ligge plant over glgdelaget med luft til begge ender. Maxi-
mal braendelaengde i ovnen er 30 cm.

Maximal breendemaengde er ca 2 kg./time (max. 2 stykker tree pr. pafyldning).

De forste optandinger skal veere moderate, sledes at den varmebestandige maling kan
haerdes, inden der fyres kraftigere. Malingen kan i hardningsfasen udvikle rgg og lugtge-
ner under den fgrste optending, hvilket er ganske normalt. Serg derfor for udluftning i
denne periode.

Under opvarmning og nedkeling kan ovnen afgive nogle knirkelyde, hvilket skyldes
den store temperaturforskel materialet udszettes for.




2.1 Optending og fyringsintervaller

Under opteending er der behov for en stor luftmaengde. Startes der op med en helt kold
ovn, kan man med fordel lade dgren std pd klem de fgrste minutter og dbne forbreen-
dingslufttilfersel pd max. For at opbygge et isolerende askelag i bunden af ovnen, bgr De
ved fgrste opteending afbraende 1-1,5 kg tgrt pindebraende.

Behold herefter altid 1 cm aske i bunden af breendkammeret.

1. Glgdelaget dannes hurtigt ved optaending med 2-4 optaen-
dingstabletter eller 7-10 sammenkrgllede avissider under
ca. 1-1,5 kg tgrt pindebraende.

2. Der abnes helt for lufttilfgrslen, der betjenes med grebet
over dgren.

3. Efter anteending af papiret/sprittabletterne lukkes dgren pa
klem, s& der er godt med traek ved en dbning pé ca. 5-10
cm.

4. Nar man kan se (efter 5-10 min.), at skorstenen er s varm,
at der er traek igennem den, lukkes dgren helt. Hvis alle
forudsaetninger er opfyldt, vil der efter yderligere ca. 15-
20 min. veere dannet et paent glgdelag i brandkammeret.
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5. Normal pafyring ber ske, mens der endnu er glader tilbage.
Glgderne fordeles i bunden, dog flest foran i ovnen.

6. Der laegges 2 stykker breende a ca. 0,7 kg og ca. 25-30 cm
lange ind over glgderne i ét lag med en afstand pa ca. 1 cm
mellem traestykkerne.

7. Nar lufttilferselen er abnet pa max. og dgren lukkes, vil den
friske tree maengde vaere antaendt pa et par minutter.

Vigtigt!

Det er vigtigt, at den friske tremangde hurtigt begyn-
der at braende. En hurtig antaendelse af braendet opnas
ved at abne forbraendingsluften pad max. eller ved at
lade dgren sta pa klem for at tilfere den maengde luft,
der skal til for at antaende traeet.

Hvis braendet derimod kun ulmer, giver det en kraftig
rggudvikling, som i vaerste fald kan forarsage en eks-
plosionsagtig antandelse af rgggasserne med risiko
for savel materielle skader som personskader.

8. Herefter justeres forbreendingsluften ned til den gnskede po-
sition, og den optimale forbraending vil fortsaette til grundgled.

Man skal sikre sig, at der altid er Lluft (ilt) nok til at opre-
tholde klare og blivende flammer under og efter nedjuste-
ring af forbrandingsluften.

Under den nominelle afprgvning L pafyldningsintervallet pa
60-70 minutter.

9. En ny portion tree kan pafyres p& samme made som angivet i
pkt. 5 & 6.




Normalt skal ovndgren altid &bnes roligt de farste 2-3 centimeter, og man skal vente til tryk-
ket er udlignet inden dgren dbnes helt. P& denne made undgas eventuelle reggener specielt i
forbindelse med darlige treekforhold.

Abn aldrig ovndgren under voldsom fyring.

Nar treeet er braendt ud, er det omdannet til glgdende traekul. Hvis der s forinden er dan-
net et godt glgdelag oven pa et tilstraekkeligt lag aske, kan ovnen holde sig varm meget laenge
ikke mindst i kraft af stgbejernets gode egenskaber.

Natfyring frarades pa det kraftigste. Det sviner miljget og giver en ringe udnyt-
telse af braendet, da traeets gasser med den lave temperatur ikke antaendes.
Istedet szetter det sig som sod (uforbraendte gasser) i skorstenen og i ovnen. Un-
der ekstreme forhold sdsom darligt skorstenstrak, stor mangde tra eller vadt
trae kan en eksplosionsagtig antandelse i vaerste fald forekomme.

Ved fyring om sommeren, nar behovet for varme er minimal, bliver forbraendin-
gen darlig. Ovnen varmer for meget og man skruer ned for forbraendingen. Men
husk altid at sgrge for at der er blivende flammer, sa lenge traeet ikke er om-
dannet til trekul. @nsker De at fyre svagere ggres dette ved at pafylde mindre
mangde trae.

Hvis man fyrer med vadt braende, vil en stor del af braendets varmeenergi medga
til at fortraenge vandet fra braendet, uden at afgive varme til ovnen. Denne ufuld-
steendige forbraending medfgrer sodaflejring i ovn, rgr og skorsten.

Sammenligning traefyring og olie:

Traeart (vandindhold pa 20%) Antal rummeter pr. 1000 L. olie
Eg 7,0
Bag 7,0
Ask 7,2
Ar 7,5
Birk 8,0
Elm 8,9
Rgdgran 10,4
Adelgran 10,9
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3.0 Regelmaessig vedligeholdelse af ovhen

3.1. Udvendig vedligeholdelse

Ovnens stgbte overflade er malet med en varmebestandig senotherm maling. Den holder sig
paenest, hvis den blot stgvsuges med et blgdt mundstykke eller aftgrres med en tgr fnugfri
klud.

Den malede overflade kan med tiden, ved for kraftig fyring, fa et graligt skeer; men ovnen kan
let opfriskes med en Morsg spraymaling, der kan kgbes hos Deres lokale forhandler.

Morsg ovnene er malet med Morsg original sort (tidligere kaldet Morsg koks) eller Morsg gra.
Malingen kan kgbes i spray eller dase.

3.2 Indvendig vedligeholdelse

Glas

Ved korrekt fyring med trae afszettes der ingen, eller kun lidt sod, pad det keramiske glas. Er
der under optaendingen sket soddannelse pa glasset, vil soden braende vak, nar der fyres nor-
malt i ovnen. Bliver glasset sodet grundigt til ved fejlbetjening, kan det let fjernes med f.eks.
Morsg Glasrens. Glasset skal vaere koldt, ndr denne renggring finder sted. Man skal undga at
fylde ovnen med sa lange stykker braende, at det presser pa glasset, nar ldgen lukkes.

i\rsager til sodet glas:

- For vadt braende.

- For store stykker braende/uklgvet tree.
- For lav forbrandingstemperatur.

vdskiftning af gtas
Keramisk glas kan ikke genanvendes, fordi det har en hgjere smeltetemperatur. Blandes kera-
misk glas med almindelig glas, gdelaegges ravaren og genvindingsprocessen af glas kan stop-
pe. Sgrg for at det ildfaste glas ikke havner som almindelig genbrug. Det er til stor hjeelp for
miljget.

OBS: Skal afleveres som keramisk glas pa en genbrugsstation.

Indvendige stobejernsdele/og andre sliddele

Régledeplader og andre dele, som er i direkte bergring med ild og glgdende braendsel, er slid-
dele. De vil derfor vaere sarlig udsat for gennembrznding. Ved korrekt brug vil disse dele
holde i mange ar. Ved for kraftig fyring vil gennembraendingen selvfglgelig fremskyndes. De
naevnte dele kan udskiftes. Hvis regledepladerne beskadiges og ikke skiftes i tide, vil toppla-
den herefter vaere udsat for sa hgj temperatur, at den kan tage skade.

Bemark, at konstruktionen ikke ma andres, og dele, der udskiftes skal veaere originale
MORS® dele.

i\rsager til for hurtig slitage af indvendige dele

- For kraftig fyring

- Brug af for meget tort trae (mgbelaffaldstrae).

- For meget sod ovenpa rggledepladerne (se. afsnit Rensning).
- For meget aske i skuffen [se afsnit Aske).




Pakninger
Med tiden vil pakningerne i ldgerne blive slidte og bgr, for at undga lgbsk forbraending, udskif-
tes efter behov. Brug Morsg pakningssaet

Bemaerk: Normale sliddele er ikke omfattet af Morsgs udvidede garantiordning.

Vedligeholdelsessortiment (Reservedele, Glasrens, Maling, Pakningssaet m.m.) findes hos De-
res Morsg forhandler.

3.3 Rensning af ovn

Specielt pa oversiden af den gverste rggledeplade vil der, som fglge af traekket i skorstenen og
efter en fejning, komme et aske- og sodlag. Asken vil have en isolerende virkning, hvilket kan
fremskynde en gennembraending af regledepladerne.

Under normal rensning kan rggledeplader tages ud af ovnen. Nar disse er fjernet, giver det
adgang til rensning af regkammeret over rggledepladerne.

Regledeplader renggres inden genmonteringen, hvor man skal sikre sig, at disse bliver kor-
rekt monteret.

| dag skal skorstensfejeren, udover fejning af skorsten og rensning af régrer, sgrge for tgm-
ning af sod i ovnen. Antallet af fejninger/rensning af ovnen vurderes af skorstensfejeren efter
samrad med Dem.

Aske

Som tidligere beskrevet bgr der vaere ca. 1 cm isolerende askelag i bunden af brandkammeret,
for at opna en hgj forbreendingstemperatur. Nar askelaget er for tykt, fejes asken ned i aske-
skuffen.

Tem skuffen fgr den er helt fyldt, sa asken ikke isolerer omkring risten, da det kan fremskyn-
de en gennembraending.

Asken ma i de fleste tilfeelde bortskaffes med dagrenovationen. Da der kan ligge glgder gemt i
askeskuffen i flere dggn, kan det veere ngdvendigt at opbevare asken i en beholder af ubraend-
bart materiale, inden asken heaeldes i affaldssaekken.

Aske fra en breendeovn kan ikke gavne haven som ggdning. Hvis der har veeret afbraendt far-
velagte brochurer, malet eller impraegneret trae og lignende i ovnen, ma asken ikke haeldes ud
pa jord, da den kan indeholde tungmetaller.

1. Nederste rggledeplade lgftes en smule og holdes i den po-
sition. Derved lgsnes sidestene.
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2. Fgrste sidesten vippes og tages ud.

3. Anden sidesten vippes og tages ud.

4. Efter at sidestenene er fjernet senkes nederste rgglede-
plade og lgftes ud.

5. @verste rogledeplade lgftes ud af sin holder og vippes ud.




6. Man skal sikre sig, at regledeplader og sten igen er korrekt
monteret inden opteending efter en rensning.

Vedligeholdelsesdele til 6100-serien

Beskrivelse Produktnr.
Mellembund 34611000
Regledeplade gverst 79610600
Regledeplade nederst 79610500
Tertizer boks 71610561
Glas 79610100
Sidesten hgjre 79610200
Sidesten venstre 79610300
Bagsten 79610400
4.0 Tekniske Data
Ovn model Morsg 6100
CO emission (ved 13 % 02) (%) 0.03
0GC (tjeere o.l.) emission (mg/m3) 27
Partikel emission, vaegtet gennemsnit (g/kg) 2.8
Partikel emission, maks. i enkel prgvning (g/kg) 5.3
Virkningsgrad (%) 80
Nominel drifteffekt (kW) 5.9
Rogtraek, minimum (Pa.) 12
Forbraendingsluftforbrug (maks.indstilling) (m3/h) 13
Braendsel Trae

Alle maledata i henhold til prevestandarder EN 13 240 samt NS 3058-3059.

Prgvninger er foretaget hos akkrediteret prgvningsinstitut.



